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1. * Размеры обеспечиваются инструментом.
2. ** Размеры ответственные.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: ± JT14

2 .
4. Точность отливки 7-4-4-5 по ГОСТ Р 53464-2009.
5. Неуказанные радиусы до 3 мм.
6. Неуказанные литейные уклоны до 3Å.
7. Покрытие поверхности Б - лак БТ-99 ГОСТ 8017-74.
8. На поверхности В допускается наличие противоужимной сетки 

произвольного направления.
9. Допускается не обрабатывать внутреннюю боковую поверхность 

при обеспечении заданной конфигурации отливки.
10. Покрытие: Гор. Цтв. не менее 70мкм ГОСТ 9.307-89 или 

ТД не менее 50 мкм ГОСТ Р 9.316-2006.
11. Допускается замена материала СЧ 15 ГОСТ 1412-85.
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